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1建设项目概况 

1.1基本情况 

项目名称：中国石油化工股份有限公司—日本聚碳酸酯树脂投资株式会社合 

          资 15万吨/年双酚 A、6万吨/年聚碳项目； 

建设单位：中国石油化工股份有限公司； 

          日本聚碳酸酯树脂投资株式会社； 

建设性质：新建； 

建设地点：拟建厂址位于燕化公司化学品事业部现有厂区内。 

1.2建设内容 

建设 1套双酚 A装置(以下简称 BPA装置)；1套聚碳酸酯装置(以下简称”PC

装置”)，以及配套的公用工程、储运系统、环保设施和辅助设施。 

项目组成表见表 1。 

表 1项目组成表  
类别 新建 依托 

主体工程 
①1套 15万 t/a的 BPA装置； 

②1套 6万 t/a的 PC装置。 

 

公用工程 

①1座能力为 7000m
3
/h的循环水场； 

②1座冷冻水站； 

③1座空压站； 

④2个变电所； 

⑤1个脱盐水罐； 

①给水系统 

②供电系统 

③供汽系统 

④供氮气系统 

⑤液化石油气管网 

储运系统 

①BPA罐区和 PC罐区； 

②BPA日库、PC日库、碳酸二苯酯（DPC）日

库、化学品库。 

①碳酸二苯酯、BPA及 PC产品月库租

用燕化仓库。 

②外购的原料、化学品及出售的产品

采用公路运输方式，由专业运输公司

承担 

环保设施 

①污水预处理设施，设计处理水量 15m
3
/h； 

②污水池，包括污水调节池和初期雨水调节

池，容积 1400m
2
。 

③废液焚烧设施，处理能力 6720t/a。 

①北京燕山威立雅水务公司 

②燕化工业固体废物填埋场 

 

辅助设施 综合楼  
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2生产工艺及污染物排放情况 

2.1生产工艺 

双酚 A 是生产环氧树脂、聚碳酸酯的主要原料。聚碳酸酯作为一种综合性

能优良的热塑性树脂，是近年来发展最快的通用工程塑料。 

拟建项目采用日本三菱化学专利技术——离子交换树脂法生产 BPA，以苯

酚、丙酮为原料，在催化剂作用下反应生成。原料苯酚、丙酮来自燕化公司化学

品事业部，产品部分外售，部分供给聚碳装置作原料。PC 采用日本三菱化学专

利技术——熔融法生产，在催化剂存在条件下，BPA和碳酸二苯酯（DPC）发生

熔融缩聚反应生成 PC，通过加入各种助剂，最终形成 PC 颗粒产品。原料 DPC

从日本进口，产品 PC外售。 

2.2污染物排放情况 

拟建项目产生的废气污染物包括苯酚、丙酮、粉尘、烟尘、SO2、NO2。废

气污染物排放浓度和排放速率满足国家和北京市相关标准的要求。 

拟建项目产生的废水部分回用，其余经合资公司污水预处理设施和北京燕山

威立雅水务公司处理后达标排放。 
拟建项目产生的固体废物包括危险废物和一般废物，采用焚烧、外送、填埋

等方式进行合理处置，工业固体废物外排量为零。 

3环境影响评价 

3.1大气环境影响评价 

⑴本项目排出的 SO2、N02、苯酚、丙酮在评价区的 1小时浓度最大值均位于

化学品事业部厂区内，各评价点小时浓度增加值占标准的比例分别低于 0.60%、

3.26%、0.16%和 0.10%。拟建工程投产后，各评价点 SO2、N02、苯酚、丙酮 1小

时浓度与现状值相比略有增加，SO2、N02最终值占标准的比例分别低于 41.58%、

52.86%，苯酚、丙酮最终值占标准的比例很低。 

⑵本项目排放的 SO2、NO2、TSP、苯酚在评价区的最大日均浓度均出现在化

学品事业部的厂区内，各评价点日均浓度值占标准限值的比例低于1.07%、3.70%、

0.41%和 0.32%。拟建工程投产后，各评价点 SO2、N02、TSP、苯酚日均浓度与现

状值相比略有增加。SO2、N02最终值占标准的比例分别低于 77.71%、86.89%；各
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评价点 TSP 的日均浓度预测终值出现超标现象，预测终值占标准的比例达到

208.77％。但超标的主要原因是因为地表裸露，扬尘所致，不是拟建工程的贡献；

苯酚日均浓度最终值占标准的比例很低。 

⑶本项目排放的 SO2、NO2、TSP 在评价区的最大年均浓度均出现在化学品事

业部的北部区域，各评价点年均浓度值占标准限值的比例低于 0.34%、0.69%、

0.09%。 

⑷考虑厂界现状背景值的叠加，本项目投产后，厂界上苯酚、丙酮浓度也不

会出现超标现象。 

⑸项目非正常工况排放的苯酚、丙酮对环境的影响很小，不会使各大气保护

目标和厂界上的苯酚、丙酮出现超标现象。 

⑹ BPA和 PC装置的卫生防护距离皆为装置界区外 150m，两装置的卫生防护

距离包络线在化学品事业部的厂区范围内，周围近距离内没有居民集中居住区、

自然村等永久性居住地，本项目的卫生防护距离可以满足要求。  

综上所述：本项目投产后，项目排放的 SO2、NO2、颗粒物、苯酚、丙酮对环

境影响较小，工程投产后，大气环境质量基本维持现有水平，环境中的各类大气

污染物不会出现超标现象（TSP 除外），卫生防护距离符合要求，只要认真落实

大气污染防治措施，从大气环境的角度讲本项目可行。 

3.2地表水环境影响分析 

拟建装置废水排放量 47.0t/h，污水经威立雅水务公司进一步处理后，大部

分水经污水回用装置处理后回用，少部分水达标排入马刨泉河，拟建项目没有其

它直接排入地表水体的废水。 

燕化公司 1000万 t/a炼油系统改造及第三轮乙烯改扩建工程“以新带老”

环保措施实施后，东区污水场污水回用处理量增加，外排废水将有所减少；近两

年随着燕化公司节水减排措施的不断实施，外排污水逐年减少。本项目废水处理

依托设施运行较好，处理后废水大部分经污水回用装置处理后回用,少部份外排

的废水能够达标排放,对环境影响较小。 

3.3噪声环境影响评价 

拟建项目位于厂区中部，与厂界有一定的距离，工程新增噪声源对各预测点



 

4 

的贡献值均低于 39.6dB(A)。项目投产后，厂界噪声基本维持现有水平，不会由

于工程投产使得厂界噪声产生新的超标现象，而且厂界周围近距离内没有居民集

中居住区，厂界噪声不会影响居民的生活。 

3.4固体废物污染环境影响分析 

本项目产生的废液废经过配套建设的废液焚烧炉焚烧处理，待焚烧废液在

BPA、PC 罐区采用储罐密闭储存，经管线送往焚烧炉，固废从暂存到输送、焚

烧各环节均满足环保要求。 

本项目有部分固废送危险废物处置单位处理，在固体废物储存过程中采取相

应的环保措施，避免了二次污染。项目产生的固体废物经合理处置处置后对周围

环境影响很小。 

3.5地下水环境影响分析 

本项目废水排放量为 47t/h，经北京燕山威立雅水务公司统一处理后，部分

经污水回用装置进一步处理后回用，小部分达标排入马刨泉河。随着燕化公司节

水减排、污水回用量逐年增加，燕化公司外排污水逐年减少，因此拟建项目投产

后，外排废水对马刨泉河两岸及下游地区的地下水水质影响不大。 

本项目在事故条件下所产生的消防污水、生产污水、清净废水及雨水流量共

计为 5265m3，进入事故调节池，经处理达标后再外排，本项目有 31200m3容积

的事故污水储存能力，所以事故污水不会进入外环境对地面水和地下水造成附加

影响。 

4环保措施 

4.1大气环境保护措施 

拟建项目产生的含苯酚丙酮废气在装置内的废气洗涤设施经除盐水吸收苯

酚、丙酮后排入大气。废气洗涤塔为填料塔，废气和除盐水逆流接触，废气中的

苯酚丙酮进入液相，净化后的气体排入大气。处理后，外排废气中苯酚、丙酮的

排放浓度和排放速率满足北京市《炼油与石油化学工业大气污染物排放标准》和

《大气污染物综合排放标准》的相关要求。 

拟建装置产生的含尘废气，经袋式过滤器或旋风分离器除尘后排入大气，外
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排废气中的粉尘的排放浓度和排放速率满足北京市《炼油与石油化学工业大气污

染物排放标准》和《大气污染物综合排放标准》的相关要求。 

4.2水环境保护措施 

拟建项目产生的各类生产废水、生活污水和初期雨水按污污分流、清污分流

的原则，进入不同的废水收集系统。除蒸汽凝液、热水循环系统排水回用外，其

余废水经过污水预处理设施及北京燕山威立雅水务公司牛口峪车间、牛口峪土地

生物处理系统处理后达标排放。 

拟建项目配套建设污水预处理设施处理装置产生的含酚废水，采用生物接触

氧化法处理，污水预处理设施的处理能力可以满足要求，出水水质满足北京燕山

威立雅水务公司牛口峪车间前处理单元的入水指标。 

威立雅水务公司牛口峪污水车间由前处理和氧化沟组成，氧化沟出水排入牛

口峪土地生物处理系统处理后再排至马刨泉河。 

本项目建成投产后送牛口峪污水处理场废水量为 47t/h，废水中污染物因子

浓度满足牛口峪污水处理车间的进水指标，牛口峪污水处理车间目前运行状况良

好，有能力接纳本项目产生的废水。 

4.3地下水环境保护措施 

生产装置区地面、罐区的地面及防火堤采用 C25或 C30细石混凝土硬化。污

水预处理设施的生物接触氧化池采用混凝土构造，在池底及四周做一层防腐，防

腐材料为环氧树脂。焚烧炉区废物储存棚地面铺 SBS防水层和 C25或 C30细石混

凝土防渗。建立完善的雨、污分流和初期雨水收集系统，污水管要确保质量，管

接头处采取严格的防渗措施。 

4.4固体废物处置措施 

项目配套建设一座废液焚烧炉处理 BPA 及 PC 装置产生的废液，年处理量

6720t，可以满足本项目的要求。焚烧炉烟气中各项污染物的排放浓度满足北京

市相关标准的要求。待焚烧废液在装置内有专门的储罐储存，罐区地面和防火堤

采用 C25和 C30细石混凝土防渗。 
拟建项目有部分固体废物拟委托北京金隅红树林环保技术有限责任公司和
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天津合佳威立雅环境服务有限公司处置，两家公司均有危险废物处置资质，可以

接纳本项目产生的相应类别的危险废物。项目集中产生的固体废物收集后由危险

废物处置单位立即运走，不在界区内存放。生产过程中产生的固体废物（均为固

态）收集在包装袋内，存放于焚烧炉界内废物储存棚，由危险废物处置单位定期

运走。废物储存棚位于焚烧炉界区内，储存棚防雨，设有围堰，地面铺设 SBS防

水层和 C25或 C30细石混凝土防渗。废物储存棚选址满足危险废物储存设施的选

址要求。 

拟建项目产生的一般固体废物废包装袋等送燕化公司工业固体废物填埋场

填埋。 

4.5噪声防治措施 

在工程设计和设备选型时尽量选用低噪声设备，将高噪声设备安装在室内以

减少噪声对周围环境的影响；在工程投产后，在生产管理中应保持设备良好运转

状态，不增加不正常运行噪声。根据噪声预测结果，项目投产后，化学品事业部

东区厂界噪声满足《工业企业厂界噪声标准》中 III类标准要求。 

5项目建设与国家产业政策和城市发展规划相符性 
双酚 A属合成材料配套原料，聚碳酸酯是一种高性能的工程塑料，在国家发

展和改革委员会、商务部发布的《外商投资产业指导目录》（2007年修订）中，

双酚 A和聚碳酸酯均属鼓励外商投资产业项目。聚碳酸酯和双酚 A在《产业结构

调整指导目录》（2005年）中属鼓励项目。本项目建设符合国家产业政策。 

本项目位于北京市房山区燕山石化化学品事业部厂区内，不新增用地，房山

区是北京市规划新城之一，根据《北京市城市总体规划》（2004-2020），房山新

城规划发展新材料产业，包括石油化工、新型建材等，本项目的建设符合北京市

城市发展规划。 

6清洁生产 

拟建 BPA装置采用日本三菱化学离子交换树脂法生产聚碳级 BPA，装置的

物耗、能耗、污染物产生量与三菱化学在日本黑崎的 12万 t/a BPA装置相当。该

工艺是具有世界先进水平的清洁生产工艺。 

拟建 PC 装置采用日本三菱化学熔融缩聚工艺生产 PC，与界面工艺相比，

熔融缩聚工艺不需使用二氯甲烷和光气做原料；废水产生量小，装置能耗只占界
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面工艺的 46.2%。熔融工艺是一种原料清洁、能耗低、三废处理简单的具有世界

先进水平的清洁生产工艺。 

7环境风险 
拟建项目生产、贮存过程中涉及的易燃易爆和有毒有害物质共 6种，对拟建

项目所涉及的原辅材料和产品火灾爆炸性及毒性进行综合分析，筛选丙酮作为火

灾爆炸的分析对象；苯酚为有毒物质的重点防控对象，主要事故类型为毒物泄漏。 

火灾爆炸类型的最大可信事故分析预测表明，拟建装置发生火灾爆炸时影响

范围主要在装置区之内，所伴随产生的次/伴生污染物均得到妥善的处理，不会

对环境构成较大影响。毒物泄漏的最大可信事故预测表明，发生苯酚泄漏，以计

算挥发量进行分析预测时，其超 LC50的最大轴向距离为 96m，影响范围主要涉

及到 BPA/PC罐区、冷冻站、循环水场以及 BPA/PC生产设备区、BPA包装区的

部分区域，全部在装置界区内。经计算，在设定的最大可事故状态下，风险值在

4×10-9～1.6×10-8之间，均小于 8.33×10-5，因此，本项目的风险水平是可以接

受的。 

本项目具有潜在的风险，应从工艺设计、自控设计、总图布置、危险化学品

储运、事故污水调储等方面积极采取防护措施。当发生事故时，采取应急措施，

以控制和减少对环境的危害。 

8污染物排放总量控制  

本项目总量控制指标由燕化公司统一核算，燕化公司近几年实施了一系列环

保治理措施，减少了污染物的外排量，拟建项目投产后，燕化公司 SO2、COD

的排放总量比已批复环评的《燕化公司 1000万 t/a炼油系统改造及三轮乙烯改扩

建工程环评报告书》估算的最终污染物排放总量低，并且仍然满足总量指标的要

求。 

9公众参与 

本次公众参与采用报纸公示结合网上公示方式公开项目的环境信息，在公开

环境信息后，采取发放公众参与调查表和召开座谈会等方式征求公众意见。公众

对本项目建设持赞同态度，公众建议已反馈给建设单位并得到采纳。 

10总结论 
本项目建设符合国家产业政策；符合北京市城市总体规划；项目采用具有世

界先进水平的工艺，符合清洁生产要求；污染物实现达标排放；通过采取环保措

施，项目投产后，燕化公司主要污染物排放做到增产减污；环境影响预测结果显
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示，项目投产对周围环境影响较小；在落实报告书提出的各项环保措施的前提下，

本项目的建设和选址从环境保护角度讲可行。 

 


